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Einsatzrichtwerte

E.7750.1

- Materialbezeichnung / material description
AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si

fz

fz

fz

fz

7 6,0-10,0

7 10,0-16,0

7 16,0-20,0

2 20,0-25,0

AL- und AL Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si

AL- Leglerungen / AL alloys >12% Si

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
brass, copper bronze, red brass

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics

ppen ap D/ae D fz fz fz fz fz fz
en ap=1xD / ae=0,5xD Ve m/min 7 3,0-4,0 7 4,0-6,0 7 6,0-10,0 ?10,0-16,0 7 16,0-20,0 @ 20,0-25,0
220 240 0,012 | 0,020 | 0,020 | 0,035 | 0,035 | 0,075 | 0,075 | 0,700 | 0,700 | 0,120 | 0,012 | 0,130
200 220 0,012 | 0,020 | 0,020 | 0,035 | 0,035 | 0,075 0,075 | 0,700 | 0,700 | 0,720 | 0,012 | 0,130
165 185 0,012 | 0,020 | 0,020 | 0,035 | 0,035 | 0,075 0,075 | 0,700 | 0,100 | 0,720 | 0,012 | 0,130
Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 85 100 0,012 | 0,020 | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,075 0,075 | 0,700 | 0,700 | 0,720 | 0,012 | 0,130
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm
Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 45 65 0,009 | 0,015 | 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,052 0,052 | 0,070 | 0,070 | 0,084 | 0,084 | 0,091
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
180 200 0,012 | 0,020 | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,075 0,075 | 0,700 | 0,700 | 0,720 | 0,012 | 0,130
130 150 0,012 | 0,020 | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,075 0,075 | 0,700 | 0,700 | 0,720 | 0,012 | 0,130
130 150 0,012 | 0,020 | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,075 0,075 | 0,700 | 0,100 | 0,720 | 0,012 | 0,130
Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 55 65 0,009 | 0,015 | 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,052 0,052 | 0,070 | 0,070 | 0,084 | 0,084 | 0,091
55 65 0,009 | 0,015 | 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,052 0,052 | 0,070 | 0,070 | 0,084 | 0,084 | 0,091

E.7675HK.1 - E.7676HL.1

Schruppen ap=1xD / ae=1xD
Schlichten ap=1xD / ae=0,5xD

- Materialbezeichnung / material description

fz

fz

fz

fz

7 6,0-10,0

7 10,0-16,0

2 16,0-20,0

7 20,0-25,0

allg. Stahle / general steels < 850 N/mm

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstahle / case haldenlng steels <1000 N/mm

Nitrierstahle / nitr |dmg steels <1000 N/mm

Ver‘gutungsstah\e / heat treatable steels <850 N/mm

\/Verkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

I allg. Stahle / general steels <700 N/mm

Temperguss / melleable cast iron

I Gusseisen / cast iron <180 HB

Gusseisen mit Kugelgl aphit / ductile cast iron

E.7736.1

- Materialbezeichnung / material description

M  Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

2.2

fz

fz

fz

fz

2 6,0-100

2 10,0-16,0

7 16,0-20,0

7 20,0-25,0

Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

Nickel / nickel

von

45 65 0.009 | 0.015 | 0.015 | 0.025 | 0.025 | 0.052 | 0.052 0.070 | 0.070 | 0.084 | 0.084 | 0.091
55 65 0.009 | 0.015 | 0.015 | 0.025 | 0.025 | 0.052 | 0.052 | 0.070 | 0.070 | 0.084 | 0.084 | 0.091
55 65 0.008 | 0.015 | 0.015 | 0.025 | 0.025 | 0.052 | 0.052 | 0.070 | 0.070 | 0.084 | 0.084 | 0.091




ppen ap D/ ae D fz fz fz fz

Ve m/min 7 3,0-8,0 7 6,0-10,0 7 10,0-16,0 7 16,0-20,0

en ap D/ ae=0 D
- Materialbezeichnung / material description 0 h o b 0 h 0 b 0 h
allg. Stahle / general steels <600 N/mm 175 195 0,020 0,035 0,035 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120

allg. Stahle / general steels <700 N/mm 165 185 0,020 0,035 0,035 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120
a ahle / general stee 850 155 175 0,020 0,035 0,035 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120
a ahle / general stee 000 4 135 155 0,015 0,025 0,025 0,052 0,052 0,070 0,070 0,084
i a ahle / general stee 400 95 115 0,015 0,025 0,025 0,052 0,052 0,070 0,070 0,084
5 [RE: 145 0015 0,025 0,025 0,052 0,052 0,070 0,070 0,084
erstahle ee 000 125 145 0,015 0,025 0,025 0,052 0,052 0,070 0,070 0,084
ergiitungsstahle / heat treatable steels <B50 8 145 165 0,020 0,035 0,035 0,075 00,75 0,100 0,100 0,120
Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels 9 85 105 0,015 0,025 0,025 0,052 0,052 0,070 0,070 0,084
Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 70 90 0,020 0,035 0,035 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm
Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 30 50 0,015 0,025 0,025 0,052 0,052 0,070 0,070 0,084
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

175 195 0,020 0,035 0,035 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120
125 145 0,020 0,035 0,035 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120
125 145 0,020 0,035 0,035 0,075 0,075 0,100 0,100 0.120
ppen ap=1,0xD / ae=1,0xD fz fz fz fz fz
en ap=0xD / ae=0xD Ve m/min 21,08,0 2 6,0-10,0 7 10,0-16,0 7 16,0-20,0 2 20,0-25,0
a ahle / general stee 00 110 130 0,004 0,030 0,030 0,045 0,045 0,080 0,080 0,100 0,100 0,120
100 | 120 | oooa | 0030 | 0030 | 0045 | 0045 | 0080 | 0080 | 04100 | 0400 | 0420
a ahle / general stee 850 90 110 0,004 0,030 0,030 0,045 0,045 0,080 0,080 0,100 0,100 0,120
allg. Stahle / general stee 000 4 90 110 0,003 0,017 0,017 0,035 0,035 0,060 0,060 0,082 0,082 0,100
] allg e / general stee 400 50 70 0,002 0,015 0,015 0,027 0,027 0,050 0,050 0,082 0.062 0,080
s EE 90 | 0003 | 0017 | 0017 | 0035 | 0035 | 0060 | 0060 | 0082 | 0082 | 04100
70 90 0,003 0,017 0,017 0,035 0,035 0,080 0,060 0,082 0,082 0,100
Vergitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm 8 90 110 0,003 0,017 0,017 0,035 0,035 0,060 0,060 0,082 0,082 0,100
Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels 9 70 90 0,003 0,017 0,017 0,035 0,035 0,060 0,060 0,082 0,082 0,100
Rost- und séurebesténdige Stahle <700 N/mm 2.1 70 90 0,002 0,020 0,020 0,030 0,030 0,052 0,052 0,065 0,085 0,080
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm
Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 60 80 0,002 0,020 0,020 0,030 0,030 0,052 0,052 0,065 0,065 0,080
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
Gusseisen / cast iron <180 HB 110 130 0,003 0,020 0,020 0,040 0,040 0,065 0,085 0,085 0,085 0,100
Temperguss / melleable cast iron 100 120 0,003 0,020 0,020 0,040 0,040 0,065 0,065 0,085 0,085 0,100
Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron 80 100 0,003 0,020 0,020 0,040 0,040 0,085 0,065 0,085 0,085 0,100
AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4 280 320 0,003 0,025 0,025 0,045 0,045 0,065 0,065 0,085 0,085 0,120
AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si 4 250 300 0,003 0,025 0,025 0,045 0,045 0,065 0,065 0,085 0,085 0,120
AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4 180 230 0,003 0,025 0,025 0,045 0,045 0,065 0,065 0,085 0,085 0,120
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 230 280 0,003 0,025 0,025 0,045 0,045 0,085 0,065 0,085 0,085 0,120
brass, copper, bronze, red brass
Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics 4 180 230 0,003 0,025 0,025 0,045 0,045 0,065 0,085 0,085 0,085 0,120
4.6 100 130 0,003 0,025 0,025 0,045 0,045 0,065 0,065 0,085 0,085 0,120
30 50 0,002 0,020 0,020 0,030 0,030 0,052 0,052 0,065 0,065 0,080
30 50 0,002 0,020 0,020 0,030 0,030 0,052 0,052 0,065 0,065 0,080
gehartete Stahle / hardened steels 45-55 HRC 5] 120
gehartete Stahle / hardened steels 55-60 HRC B 110
gehartete Stahle / hardened steels 60-65 HRC 6 110

10



E.5612.1 / ECO-DUBBELFAS

E.5612.1

VHM
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Schneidenbreite

cutting width

Zahne
flutes

22 EEUNEEEE
L] (] (]

Artikelnummer
Article-No.

=74
.I_
13
l
11
|
|
A S
d2

mit Spitze / with tip

8.00 60.00 2.00 100.00 6.00 6.00 4 E.5612.1.0800 633.00
10.00 60.00 4.00 100.00 6.00 6.00 4 E.5612.1.1000 776.00
12.00 60.00 4.00 100.00 6.00 6.00 4 E.5612.1.1200 921.00
16.00 60.00 8.00 100.00 10.00 10.00 4 E.5612.1.1600 1360.00
V
f mm/U fmm/U f mm/U f mm/U f mm/U
Ve m/min 21,040 7 4,0-6,0 7 6,0-80 7 8,0-10,0 ©10,0-12,0
Materialbezeichnung / material description 0 h g h 0 h 0 h 0 h g h
60 80 0,004 0,007 0,007 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030
60 80 0,002 0,006 0,006 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm 60 80 0,002 0,006 0,006 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030
allg. Stahle / general steels <1000 N/mm 4 50 70 0,022 0,006 0,006 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030
allg. Stahle / general steels <1400 N/mm 30 50 0,004 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021
Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm B 40 60 0,004 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021
Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm 35 55 0,004 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021
Vergiitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm 8 35 55 0,004 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021
Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels 9 25 40 0,004 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021
Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 35 55 0,004 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm
Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 30 50 0,002 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
30 50 0,004 0,007 0,007 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030
30 50 0,004 0,007 0,007 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030
30 50 0,004 0,007 0,007 0014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030
AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <B6% Si 4 220 250 0,006 0,009 0,009 0,015 0,015 0,020 0,020 0,025 0,025 0,035
AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si 4 110 130 0,006 0,009 0,009 0,015 0,015 0,020 0,020 0,025 0,025 0,035
4 70 100 0,006 0,009 0,009 0,015 0,015 0,020 0,020 0,025 0,025 0,035
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 60 80 0,004 0,007 0,007 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030
brass, copper, bronze, red brass
Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics 4 110 130 0,004 0,007 0,007 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030
4.6 30 50 0,004 0,007 0,007 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030

11


mikael
Textruta
E.5612.1 / ECO-DUBBELFAS



E.5614.1 / ECO-FAS 90°

E.5614.1

N
no

Hd1- —
T VHM ‘?\III(EJFF!Iﬁ- Y BLUE 790> S
=z | | Seg) 0T | ()L

[Vaera ] 11112 115 1124 15115 [ 17115 115 ENE 5T 1 52
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L] L]

Artikelnummer
Article-No.

E.5614.1.0100

kr
Stiick / piece

f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U
Ve m/min 21,040 7 4,0-8,0 ?8,0-12,0 7 12,0-16,0 7 16,0-20,0

allg. Stahle / general steels <5600 N/mm 190 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170
170 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170
170 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,1450 0,170
4 140 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170
85 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080 0,080 0,120
6 120 0,010 0,020 0,020 0,050 0,050 0,070 0,070 0,100 0,100 0,130
120 0,010 0,020 0,020 0,050 0,050 0,070 0,070 0,100 0,100 0,130
8 160 0,010 0,030 0,030 0,050 0,050 0,070 0,070 0,100 0,100 0,130

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels 9 95 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080 0,080 0,120

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 110 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,050 0,050 0,070 0,070 0,080

M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 75 0,010 0,020 0,020 0,030 0,030 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080

corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
150 0,010 0,030 0,030 0,040 0,040 0,070 0,070 0,080 0,080 0,100
70 0,020 0,040 0,040 0,080 0,060 0,090 0,090 0,120 0,120 0,150
100 0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,090 0,090 0,120 0,120 0,150

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4 700 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170
4 700 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4 40 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 300 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170

brass, copper, bronze, red brass
60 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,090 0,090 0,110
60 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,090 0,090 0,110
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E.1721.1/ ECO-G-TAPPRAK
FHUEEHDBEE H

[ora] 11112 TS T 12T A5 16 171 15 110 JERERE 57T [ 52
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] (]

=t
d2
N IS T N < 2 N 2 N2 = AR +a-

fiir Gewinde DIN Toleranz  Artikelnummer
for thread Article-No.

M1 0,25 5.50 7.50 40.00 2.50 2,1 0.75 371 5HX E17211.M01 594.00

25-35

25-35

15-25

4 15-25

5-15

B 15-25

15-25

15-25

S 5-15

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 15-25
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 5-15
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

5-15

5-15
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E.1722.1 /| ECO-G-TAPPBOTTEN

Lot 12 [ lHSS_E m l DIN ] l TOL. 'HARD- l M“ lz;/zfR XK,, P) l@ ] FE,SxD
1 \ ar1/a76| | 6 H Luee B n - ﬂ

13

11
a2
ra I ) 240 O [ ) = =T | 61 | bc | 63 |
(] (]

fir Gewinde Artikelnummer kr
for thread Article-No. Stiick / piece

M2 0,40 8.00 45.00 2.80 2,1 1.60 371 E17221.M02 214.00

E lend E | E el E ' 1
- Materialbezeichnung / material description

Vergiitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm 8 20-30
Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels 9 5-15
Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 15-25
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm
Rost- und séaurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 5-15
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
5-18
5-15

14
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E.1637.1/ ECO-RULLTAPP
e T
SEEECCENENNT

11
R 1
fiir Gewinde Artikelnummer kr
for thread Article-No. Stiick / piece
M4 0,70 7.00 21.00 63.00 450 3,40 370 371 EA6371.M04 201.00
[ M5 ............. 0 80 ............. 800 ............ 2 500 ........... 7000 ............ 6 00 ............. 4 90 ............. 4 55 .............. 3 71515371MO5-22200
R MS ............. 100 ............ 1000 ........... 3 DOO ........... BODD ............ 800 ............. 490 ............. 560 .............. 3 71E16371MO6.24200
R MB ............. 125 ............ 1300 ........... 3 500 ........... 9000 ............ 800 ............. 820 ............. 745 .............. 3 71515371M08-33900
M10 ............ 150 ............ 1500 ........... 3 900 .......... 10000 .......... 1000 ............ BDD ............... o 3 71516371M«|0 ............................... 41300

E16371.M12

“ = Auslaufartikel / obsolete article

25-50
25-45
20-45
4 15-30
allg. Stahle / general steels <1400 N/mm
Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm 6 15-30
Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm 15-30
Vergiitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm 8 20-35
erkzeuastahle (leaie edie 0ol stee
Rost- und séurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 15-30
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm
Rost- und séurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 15-30
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
Gusseisen / cast iron <180 HB
Temperguss / melleable cast iron
Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron
AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4 25-40
AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si 4 20-40
AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 25-40
brass, copper, bronze, red brass
Duro- und Thermoplaste / duro- and thermaplastics 4
Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 15-25
Nickel / nickel 10-20
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E.3617.1/ ECO-HM BORR 5xD KYLKANAL

H‘H BLUE [ 5xD QL‘) LANG
VHM % 3 LONG
l l HA lCUT - l ]%
13
12
11
' N I I O T N I I 21 22 e
W2l I < < N P |61 | 62 | 6.5 |

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer kr

taps forming taps Article-No. Stiick / piece
1.00 M1, 7.00 10.00 55.00 3.00 E.3617.1.0100 350.00

~"

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 17
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BLUE | = >°
CuT ]

LANG
LONG
1

Gewindebohrer Gewindeformer

taps

forming taps

E.36171

Artikelnummer kr
Article-No. Stiick / piece

E.36171.0440 330.00

E38171.0450 3 3000
E38171.0460 3 3000
Eas171.0465 3 3000
E361710470 33000
E3s171.0480 3 3000
Easi710490 3 3000
Eas171.0800 3 3000
Eae1710510 33000
Eas171.0520 3 3000
E38171.0830 3 3000
Easi710840 3 3000
E361710550 33000
E3s171.0885 3 3000
E38171.0860 3 3000
Easi710570 3 3000
Eas171.0880 3 3000
E3s171.0890 3 3000
Eas1710800 3 3000
E.36171.0610 44300
E.36171.0620 44300
E.36171.0630 " aaz00
E.36171.0640 44300
E.36171.0650 44300
E.36171.0660 44300
E.36171.0670 " aaz00
E.36171.0680 44300
E.36171.0690 44300
E.3617.1.0700 44300
E.36171.0710 " aaz00
E.3617.1.0720 44300
E.3617.1.0730 44300
E.36171.0740 44300
E.36171.0750 44300
E.36171.0760 " aaz00
E.3617.1.0770 44300
E.3617.1.0780 44300

T

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 18
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E.36171

lVHM lkﬁ)‘ l .

BLUE
CuT

T

Gewindebohrer Gewindeformer

taps forming taps

Artikelnummer kr
Article-No. Stiick / piece

E.36171.0790 443.00

E.36171.0800 44300
Easi7zros0 51500
Essi710820 51500
Ess7z10830 51500
Easi7i0840 51500
Easi7r08s0 51500
Easi710880 51500
Ess7z10870 51500
Easi7i0880 51500
Easi7r0890 51500
Easi7r0900 51500
Ess7z10810 51500
Essi710920 51500
Eas171.0030 51500
Easi7r0940 51500
Easi710950 51500
Ess1710080 51500
Ess710970 51500
Easi7r0980 51500
Easi710990 51500
Ess7zai000 51500
Ess711010 72100
Easi7ii020 72100
Easi711030 72100
Ess7zai00 72100
Ess1711080 72100
Ess711080 72100
Easizii070 72100
Ess7atos0 72100
Ess1711000 72100
Ess7a1100 72100
Easzao 72100
Easi7aizo 72100
Essizamso 72100
E.361711140 72100
E.361711150 72100

7

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 19



E.36171

BLUE| | 9| | &) e
ar|| [ ‘

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer

kr
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.36171.1160 721.00
E.36171.1170 72100
Ess17ame0 72100
e 72100
Eds17a1200 72100
Eas1711220 9 9900
Eas1711230 9 9900
12.50 M14 x1,5 60.00 77.00 124.00 14.00 E3e1711250 9 9900
E3s1711280 999.00
Eas1711300 9 9900
Eas17a13s0 9 9900
Eas17a1380 9 9900
E3e17i1400 998.00
easi711as0 133900
Easi7a1as0 133900
Easr7atsoo 133900
e 133900
Easi7iiss0 133900
£ssi71i600 133900
Easrzateso 180300
Essi7iieso 180300
E3sr7a700 1803.00
e 180300
Eas17a17s0 180300
Essi71is00 180300
E.361711850 224500
E.36171.1880 266800
E.3617.1.1900 224500
E.36171.1950 224500
E.36171980 " 2a4000
E.3617.1.2000 224500

* = Auslaufartikel / obsolete article



Einsatzrichtwerte

E.3617.1

fmmU fmm/U f mm/U fmm/UJ

?1,0-30 7 6,0-10,0 7 10,0-16,0 7 16,0-20,0
- Materialbezeichnung / material description 2 von bis i i i i i

allg. Stahle / general steels <500 N/mm

allg. Stahle / general steels <700 N/mm

allg. Stahle / general steels < 850 N/mm

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm

Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm

Vergltungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm

\Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
brass, copper, bronze, red brass

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 40 B0 0.030 0.070 0.070 0120 0,120 0.160 0,160 0,200 0,200 0,250
M  corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

corrosion- and ecid-proof steels >700 Nfmm

Rost- und séurebestandige Stahle >700 N/mm 22 | 40 B0 0,030 0,070 0.070 0.120 0120 0.160 0,160 0,200 0,200 0.250 |

20
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Tel. 317069930
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